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惠安环保砖规格
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静力设计时的构连措施(一)一般构造措施1、跨度大于6m的屋架和跨度大于4.8m的梁，其支
承面下应设置混凝土和钢筋混凝土垫块；当墙中设有圈梁时，垫块与圈梁应浇成整体。2、大粱跨
度不小于6m时.其支承处宜加设壁柱或构造柱或采取其他措施。3、填充墙、隔墙应分别采取措施
与周边构件可靠连接。(二)墙体保温隔热措施1、混凝土多孔砖墙体保温隔热设计应符合《夏热冬
冷地区居住建筑节能设计标准》(JGJl34)及相关标准、规范的规定。混凝土多孔砖墙体的外墙宜采
用外保温。保温材料厚度应根据保温隔热计算确定3、混凝土多孔砖墙体采用外墙内保温作法时，
应对冷、热桥部位进行处理。4、外墙外表面宣用浅色。烧结多孔砖主要是以粘土、页岩、粉煤灰
为主要原料。惠安环保砖规格

生产混凝土多孔砖的原材料为了保证混凝土多孔砖的质量，标准中规定了所采用原材料的要
求。水泥应采用符合GB175-1999的硅酸盐水泥或普通硅酸盐水泥，以获得较高的早期强度与相
应的强度等级，减少干燥收缩。采用GB1344中的矿渣硅酸盐水泥，早期强度较低，尤其目前在
各企业主要采用自然养护情况下更为明显。不宜采用火山灰质硅酸盐水泥，因其干燥收缩率较大，
养护施工不当，会造成产品开裂，影响建筑物安全使用；采用粉煤灰硅酸水泥，尤其在掺量较大
的情况下，抗冻性较差，干燥收缩率较大，控制不好会使砖产生裂纹.导致结构破坏。因此，标准
中规定应采用符合GB178的硅酸盐水泥与普通硅酸水泥。细集料应符合GB／T14684--2001《建筑
用砂》、GB／T14685-2001《建筑用卵石、碎石》的规定。重矿渣应符合YBJ20584《混凝土用高炉重
矿渣碎石技术条件》的要求。其比较大粒径不大于10mm。掺入适量石屑，可以提高砖的密实性与
强度。惠安环保砖规格低标号的砖从1.2～1.5米的高处落到坚硬的石头地上时，碎块较小，如果
砖落地后，碎块较大，说明砖质量高。
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我国大部分地区热土具有较高的塑性，对于含热量高和塑性指数低的煤碎石来说，加入少量
黏土后，一是降低混合原料含热量，液压砖机解决因超热而降低焙烧进度，影响产品的不经济做
法；二是改善了原料的成型性能，提高了坯体成型质量；三是如果煤厂石原料出现不烧结性时，
动土原料同样可以弥补焙烧时所需要的矿物，保证煤环石和劾土混合原料制砖的烧成质量。勤土
的掺配比例可以控制在20％以内。煤碎石烧结制品的发展方向是：多孔、节能、轻质、装饰、多
功能。多孔与节能紧密相关，合理的孔型设计会较大程度地改善产品的热工性能，在某种意义上
讲，合理的孔型排布设计比单纯提高孔洞率更重要。例如产品外形尺寸增大为240X240X115的两
种多孔砖砌块机，一种为3孔，3孔的空心砖孔洞率为52％，另一种为13孔，而13孔多孔空心砖孔
洞率低于3孔，孔洞率为47％，但13孔多孔砖导热系、数只为0．399，两者相差甚大，说明13孔多
孔空心砖热工性能明显优于3孔空心砖。测重量砖不是越重越好，同样大小质量轻的好，表明土质
均匀烧制适当。

烧结砖焙烧是制砖工艺的关键环节。一般是将焙烧温度控制在900～1100℃之间，使砖坯烧至
部分熔融而烧结。如果焙烧温度过高或时间过长，则易产生过火砖。过火砖的特点为色深、敲击
声脆、变形大等。如果焙烧温度过低或时间不足，则易产生欠火砖。欠火砖的特点为色浅、敲击
声哑，强度低、吸水率大、耐久性差等。当砖窑中焙烧时为氧化气氛，因生成三氧化二铁（Fe2O3）
而使砖呈红色，称为红砖。若在氧化气氛中烧成后，再在还原气氛中闷窑，红色Fe2O3还原成青
灰色氧化亚铁（FeO），称为青砖。青砖一般较红砖致密、耐碱、耐久性好，但由于价格高，生产应
用较少。此外，生产中可将煤渣、含碳量高的粉煤灰等工业废料掺入制坯的土中制作内燃砖。当
砖焙烧到一定温度时，废渣中的碳也在干坯体内燃烧，因此可以节省大量的燃料和5%～10%的粘土
原料。内燃砖燃烧均匀，表观密度小，导热系数低，且强度可提高约20%。听声音可将产品与产品
相碰，如发出清脆的金属声，则产品烧结或水化程度较好，强度较高。惠安环保砖规格

脚手架上堆砖，不得超重，同一个脚手板上操作人员不应超过2人，工作完毕后应清理干净。
惠安环保砖规格

煤矸石砖产品的现状是实心砖仍占主导地位，多孔砖占20％－30％，其他为空心砖等产品。
煤忏石砖的规格型号较少，产品质量的整体水平不高，市场所需要的承重、保温隔热和具有装饰
性的多用途多孔砖还不能满足要求。薄壁、多孔的模数煤外石砖产量有待进一步开发应用。生产
规模，70－80年代建成的煤厂石砖生产线，人均年劳动生产率IO－20万块，到近几年所建煤针石
砖生产线，人均年劳动生产率为35－60万块，人均劳动效率提高了2－3倍，实现了历史性跨越。
惠安环保砖规格

福建省南安市巴顿建材有限公司专注技术创新和产品研发，发展规模团队不断壮大。公司目
前拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重点竞争力，加快企业技术创新，实现稳健生产经营。
诚实、守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本准则。公司致力于打造***的多孔砖，标砖，
环保砖，红砖。一直以来公司坚持以客户为中心、多孔砖，标砖，环保砖，红砖市场为导向，重
信誉，保质量，想客户之所想，急用户之所急，全力以赴满足客户的一切需要。


